Comprobamos que al aire libre el instrumento produjo una vibracién y sonido menor del
esperado, seguramente debido al escaso peso de la pieza. El sonido fue mucho mayor,
en el experimento que hicimos en €l interior de la cueva del Reguerillo, en lalocalidad
de Patones (Madrid).

Menor trabajo del esperado nos llevo la zumbadora realizada en costilla de bovido. El
model o a seguir fueron las halladas en e Norte peninsular, imitando unatipologia
similar alas de El Pendo (mencionada més arriba). Una vez descarnado el hueso
procedimos a dejarlo en remojo durante dos dias con €l fin de ablandar la materiay
facilitar asi su trabajo. Posteriormente, estando aun himeda la costilla, eliminamos la
parte que sobraba con € fin de conseguir una longitud aproximada de unos 15 cm.,
utilizando para ello una serie de Utiles liticos como raspadores y denticulados. Unavez
seco €l objeto iniciamos €l proceso de pulido haciendo uso basicamente de |os mismos
Gtiles que en lafase anterior.

El agujero realizado en uno de los extremos, con € fin de anudar el cordaje, lo
realizamos con un buril de silex.

Todo €l proceso Ilevé aproximadamente una hora. Comprobamos que el sonido
resultante era menor que el producido por la zumbadora de madera, creemos que por €l

mayor peso de lamateria 6seay por su menor anchura, que ofrece una menor resistencia
a aire.
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EL PROCESO DE FABRICACION DE
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LasMinasde Can Tintorer o Minas de Gava (Gava, Barcelona) son un complejo
de explotacion minera quetienesu inicio en e Neolitico Antiguo Evolucionado y
alcanza su maximo desarrollo durante la cultura que
transcurrealo largo del Neolitico Medio. El
f aprovechamiento de las que par ecen ser las minas en
galeria mas antiguas de Europa, se baso en la
extraccion devariscita, un fosfato de aluminio
] hidratado, de 4,5/5 de dureza en la escala de Mohsy de
;._.é 1 \ color verde, variando su tonalidad desde un verde cas
S
.

blanco hasta un verde muy oscuro.
1 1-.*aj'_=i.~ A Lavariscita, dispuesta en vetas o filones, se extraia en
J y \ blogues, en los que a menudo quedaban restos de
o™ T pizarras. A partir de ahi comienza la manufactura de

las cuentas de collar, realizadas en e propio
yacimiento, ya que se han encontrado numer osas piezas
en proceso de fabricacion.

Durante la campafia de excavacion de Julio de 1995, realizamos junto con Alicia
Estrada un estudio de dichas cuentas, halladas en esa misma campaiay campafias
anteriores, todas ellas pertenecientes alas galerias 16, 68, 70 y 72. L as cuentas
fueron clasificadas, recogidas en fichasy observadas por lupa binocular de 20x y
40x, apr eciandose inter esantes huellas de fabricacion.

A partir de este estudio, decidimosreproducir un modelo tedrico de produccién de
las cuentas discoidales, para comparar las huellas experimentales con las presentes
en las huellas ar queol 6gicas u obtener datosreferidos al tiempo derealizacion por
cuenta, de cara a observar conclusiones de tipo econémico e incluso social y
simbalico.

Junto con el Dr. Baena formamos un equipo detrabajo integrado por alumnos de
4°y 5° curso del Departamento de Prehistoriay Arqueologia de la Universidad
Auténoma de Madrid* El trabajo todavia se esté llevando a cabo, y las
conclusiones forman parte de nuestra préxima memoria de licenciatur a.

Como punto de partida, tomamos el modelo propuesto en la publicacion de
Villalba et alii (1986) y en la experimentacion de Arenas et alii ( 1991) y de Arenas
y Bafolas.

Lavariscita utilizada en la experimentacion fue obtenida del yacimiento de
Moncada (Barcelona). Se trataba de restos desechables empleados en joyeria
actual. Al tratar se de piezas muy fragmentadas, de pequefio tamafio, se obvio la
primerafase del proceso, la del desbastado dela materia primay su separaciéon de
otros materiales adheridos, como las pizarras ya mencionadas.

En las primeras piezas, se encar 6 directamente € pulimento, pero esteresulto ser
un trabajo realmente arduo y muy lento. Por este motivo, intentamos
aproximarnos o maximo posible al tamafio definitivo de la cuenta. Esto pudo
realizar se mediante la per cusion directa, ya que la variscita demostr 6 tener una
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fractura aceptable, en cierta medida similar aladelas
rocas siliceas. La percusion puede facilitar se por un
aserrado con una lasca de silex.

El tiempo de pulido se redujo consider ablemente con
dicha técnica. De esta forma probamos a enmangar los
fragmentos de variscita en un vastago de madera,
adhiriendo la pieza mediante una alméciga (realizada
mezclando resina, grasa animal y ocre). Al agarrar el
palo, en vez de sujetar directamente e fragmento de
variscita, €l trabajo pasd a ser mucho méas cémodo y
también mucho méasrapido, al ser mayor la presién
gercidaen lafriccion.

Una vez conseguida la forma discoidal de las cuentas, éstas fueron observadas por
lupa binocular de 20x y 40x, obser vandose unas huellas muy similaresa las
encontradas en las piezas ar queol 6gicas.

Para pasar alasiguiente fase, la perforacion, sefabricaron dostipos de taladros,
siguiendo modelos de primitivos actuales: taladro de arco y taladro de disco. En los
extremos de ambos, insertamos, también sujetas con almaciga, una serie de brocas
realizadas en silex, mediante talla por presién tomando como matriz base
laminillas obtenidas por presion directa. Las cuentas fueron fijadas a un soporte
con laalmaéciga, y comenzd el proceso de perforacion.

Ambostaladrosresultaron operativos, siendo masrapido y mas comodo €l taladro
dedisco. La perforacion serealizé desde los dos lados de la cuenta, tal y como
mostraban las piezas ar queol dgicas. Compr obamos que en el momento en que
ambas per foraciones estan proximas a juntar se, €l trabajo requiere una delicadeza
especial para evitar lafractura dela cuenta por la mitad, tal y como se documenta
también en muchas de las cuentas del yacimiento en proceso de fabricacion.

Esperamos pr oximamente presentar con mas detalle todos los datos del proceso de

experimentacion y exponer algunas de las conclusiones que prevemos obtener,
como se ha mencionado al comienzo de este articulo.
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